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1. Druhy
potahovych
materiald

Kdysi jsem se zabyval teoriemi,
ktery ze z potahovych materiald je
ten nejvhodnéj§i pro modelarské
pouziti. Proslo mi rukama hodné
druhti téchto materiald po¢inaje mi-
krofilmem na pokojové modely
ptes papiry Kablo, Diplom, Japan,
Modelspan, Mikalenta, folie Lite-
span a Airspan az k textilnim pota-
him z monofilu. V dobach, kdy
jsem se veénoval pfevazné stavbé
RC vétrona, pak pribyly i potahové
folie od Monokote pres Solarfilm
az k Solartexu. Dovolim si s velkou
davkou jistoty tvrdit, Zze od doby,
kdy se v prodeji objevil jako pota-
hovy material polyester Vlies, nee-
xistuje pro modely, u nichz zalezi
na kvalité klouzavého letu a odol-
nosti potahu, kvalitngjsi material.
V zavéru se mu proto budeme vé-
novat ob$irmgji.

Je pravdou, ze kazdy potahovy
material ma odlisné vlastnosti, po-
kud jde o pevnost, pruznost, ale
i hladkost povrchu, kterd ma ne-
sporny vliv na kvalitu klouzavého
letu vSech modeld, jejichz aerody-
namika byla pravé na klouzavosti
konstruk¢éné postavena. Néco vice
si ted’ o tom povime. Mohu snad
s dostate¢nou fundovanosti, naby-
tou dlouhodobymi zkuSenostmi,
potvrdit, ze univerzalni potahovy
materidl neexistuje; vzdy je treba
praveé pro ten ktery model pouZit to,
co je pro n&j nejvhodnéjsi. Pro ma-
1¢, halové a $kolni modely to bude
bezesporu papirovy potah, a to ze
dvou divodi: Prvnim je ten, Ze pa-
pir je nejleh¢im potahovym materi-
alem, druhym to, Ze jeho zpracova-
ni — tedy potazeni nosnych ploch
modell — je nejjednodussi. Pro pa-
pir hovofi i barevna Skala, nebot
vkusna a prakticka povrchova tpra-
va vznikne jednoduse tim, Ze k po-
tazeni modelu pouzijeme alespont
dva navzajem kontrastni, ale pfesto
barevné sladéné druhy papiru. Pa-
matujeme vzdy na to, Zze spodni

Obr. 1: Kasmirska princezna
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plochy maji byt tmavsi — budeme se
na né divat proti obloze, horni plo-
chy jiskiivé zarivé — to pro piipad
hledani modelu v hust$im travnim
porostu.

V soucasné dobé 1ze v modelai-
skych prodejnach koupit jako pota-
hové papiry archy Modelspanu asi
ve dtyfech zakladnich barvach,
z nichz zluta v kombinaci s Cerve-
nou je velmi ¢asto pouzivana, bila
barva je vhodna jako neutralni po-
vrch pro kombinaci s barevnymi
obtisky.Modra neni az tak ¢asto po-
uzivana, protoze jeji odstin neni
ptili§ pekny. V kazdém pfipade se
snazime barevny prechod mezi jed-
notlivymi barvami oddélit tenkou
¢ernou linkou. Ta je opét papirova
— odfezana jako pasek o Sifce okolo
2 milimetrt z pasu ¢erného potaho-
vého papiru.

,.,Jo se mu to keca. Kde ma ten
cerny potahovy papir?“ feknete si.
Ale neni to az tak velky problém.
Obétujeme jeden z archi stfedni-
ho (ne tedy toho nejlehéiho) bilého
Modelspanu, polozime jej na né-
kolik vrstev starych novin (mohou
byt 1 Cerstvé, stejné v nich je...)
a bily Modelspan piebarvime lah-
vi¢kou (tubou) Cerné tuse. Nemu-
sime ani nicit §tétec od vodovych
barev, na povrch papiru nanasime
tu§ tak, ze ji vzdy trosku na papir
nalijeme a ihned roztirdme hou-
bickou — odpadem molitanové
houby. Papir se sice mirné zkraba-
ti, ale to je v pofadku. Nechame ho
do pfistiho dne fadné zaschnout,
sejmeme jej z podlozky (napted to
sice vypada, Ze se prilepil, ale bez
obav, sejmout nakonec pujde)
a pak jej prezehlime mirné zahfa-
tou klasickou domaci zehlickou na
star$i dece. A je to. Je velice dule-
zité védét, ze tato ,,tuSova“ Cerna
barva je natolik stala, ze uz pak
nebude poustét ani pii lakovani
papiru ¢irym nitrolakem. Pfikla-
dem papirového potahu z barevné-
ho tenkého Modelspanu je obra-
zek modelu Kasmirska princezna
(obr. 1).

Velkou vétsinu nasich elektrole-
ti budeme potahovat Modelspa-
nem, ktery je prodavan jako ,ten-
ky“. Znamena to, Ze je nejlehéi,
a tudiz pro nas i nejvhodnéjsi: Ne-
zveda prili§ letovou hmotnost na-
Sich modell a pevnostné jesté vy-
hovuje.

Dale popsany postup potahovani
plati pro nej¢astéji pouzivané tenké
papiry Japan a Modelspan. V pfipa-
dé potahovani Modelspanem s vy$-
81 gramazi (stfedni a tlusty papir)
plati metoda beze zbytku s jedinou
zménou: K lepeni papiru na kostru
pouzijeme nitrolak lepici C 1107.

2. Zakladni potieby
pro potahovani
papirem

Pro potahovani nosnych ploch
zakoupime lahvicku (rad€ji dve) ¢i-
rého napinaciho nitrolaku. Na etike-
té miva népis ,,Lak nitroceluléozovy
napinaci na platna C 1106 (na plat-
na proto, ze se s nim opravdu lakuji
platéné potahy skutecnych letount).
Jako fedidlo je nezbytné fedidlo
acetonové, a to v Zadném piipadé
v lahvi, nybrz vzdy v kovové ple-
chovce — tam je pfechovavano kva-
litn€, a navic prazdné plechovky
pak darujeme pratelim, kteti 1étaji
s motorovymi modely — je to skvély
plech na vyrobu nadrzi.

Dalsi nezbytnosti je kvalitni plo-
chy vlasovy §tétec s Cervenou na-
sadkou. S4m mam poslednich dva-
cet let dva stale tytéz Stétce, jeden
o0 §itce 12 milimetri k samotnému
ukonu lepeni potahu na kostru
a dalsi o Sifce 18 milimetrd k vypi-
nani potazenych ploch lakovanim.
Po ukonceni denni prace Stétce
vzdy peclivé vyperu v co nejmensi
davce acetonového fedidla, fedidlo
pak sliji do lahvicky s lakem a tu
protiepu. Takze naklady opravdu
nejsou astronomické.

Pro fedéni nitrolaku si potidime
starou dvoudecilitrovou sklenicku —
kdysi byly ty nejSikovngjsi od
Kremzské hot¢ice. Prihledné pra-
vitko o délce 50 centimetrti nam bu-
de fadu let slouzit k déleni archti pa-
piru na potahové platy, ostrou tvr-
dou ziletku od Hobby hobliku bude-
me pravideln¢ ostfit na brusném ka-
meni a také nam vydrzi fadu let.

3. Déleni papiru
na potahové pasy

Papirové pasy pro potahovani si
pripravime predem tak, abychom
pak jiz v prib¢hu prace na potahu
nemuseli tuto jemnou praci znovu
opakovat s prsty a dlanémi zapatla-
nymi od laku a lepidla. Na stfedni

cast kiidla i na ucho si vzdy pfipra-
vime papiry, které budou hloubku
ktidla presahovat na kazdé strané
prave o piesah na horni stranu po-
tahované plochy — tedy vétsinou
0 5 milimetr, na délku pak mize-
me presah zvétsit az na 20 milimet-
ri. Pasy papiru feZeme na dievéné
podloZce — rysovacim prkné a po-
dle kovového pravitka tak, aby-
chom méli ,,1éta* papiru (i Model-
span je ma, pfestoze nejsou moc vi-
det) soubézna s delsim rozmérem
pavodniho archu. Pokud $itku pasu
stanovime odméfenim méfitkem,
méli bychom si uvédomit, ze Sitka
pasu pro potah horni strany musi
byt o néco vétsi nez pro stranu
spodni. To vyplyva z tvaru profilu.

4. Priprava nitrolaku
k lepeni

Pro potahovani si z lahvicky ¢i-
rého nitrolaku nalijeme do sklenic-
ky tolik nitrolaku, aby jeho hladina
byla centimetr nade dnem. Do néj
polozime potahovy (ten uZzsi) vla-
sovy plochy stétec, aby se lakem
nasytil a zm¢kl. Do skleni¢ky nyni
ptilejeme na vysku asi 2 milimetry
acetonového fedidla a Stétcem lak
dukladné promichame s fedidlem.
Ve smési vzniknou pii michani
drobné vzduchové bublinky, které
nechdme minutovym ustatim laku
vyprchat. Spravna konzistence laku
pro potahovani je takova, Ze po po-
vytazeni §tétce z laku z néj lak stéka
¢irkem — neskapava. Pokud kape,
je smeés prilis fidka — pfilejeme
z lahvicky laku.

5. Zaciname
potahovat

Potahujeme nejdtive spodni ¢as-
ti nosnych ploch, pficemz piesahy
kolem nabézné i odtokové hrany
pretdhneme na horni stranu. Pota-
hovy pas papiru volné polozime na
kostru ktidla a peclivé jej vyrovna-
me tak, aby piesahy na hloubku by-
ly v8ude stejné. Pak opatrné pteje-
deme Stétcem mimén namocenym
v laku ptes nekteré z vnitinich Ze-
ber tak, aby se papir nepohnul.
Chvili pockame, nez lak zavadne,
a poté muzeme natfit vedlejsi zebro
spolu s nabéznou a odtokovou lis-
tou —jen jejich rovnou ¢ast. Pretira-
me dalsi ndvazna zebra a snazime
se ,,rozkroéenymi** prsty papir vy-
pinat na jedné stran€ smérem k zeb-
ru v misté lomeni, na druhé strané
ke kofenovému zebru. Takovym
zpuisobem prilepime papir ke vSem
zebriim, prostor mezi Zebry zlistane
nadale nedot¢eny a suchy. Ptilepi-
me papir k odtokové listé¢ a pak
i k listé nabézné, kde lak poklada-
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me vzdy mezi dvéma Zebry a sou-
¢asné prsty napiname piesah papiru
na Urovni Zeber tak, aby se potah
napinal i mezi Zebry. Natfeme jak
balzovou odtokovou listu, tak papir
presahujici pfes ni a pfesah pfehne-
me pfes odtokovou hranu na horni
stranu kfidla, pfi¢emz papir neusta-
le ptihlazujeme prsty. Stejnym zpt-
sobem prehneme presah i kolem
nabézné listy, tady uz papir ptihla-
zujeme celou dlani. Na spoji stfedni
¢asti kiidla s uchem musi byt papir
ptilepen velmi peclivé a dikladng,
zde jsou zcela nutné i bo¢ni ptesa-
hy. Papir ze stfedni ¢asti kiidla ma
byt prekryt papirem z potahu ucha.

Touto metodou postupné potéh-
neme vSechny spodni strany nos-
nych ploch, bo¢ni pfesahy pies ko-
fenové Zebro kiidla ofizneme ost-
rou ziletkou, nikde jinde by vlastné
nemélo byt co ofezavat, pokud jsme
potahovy pas pfipravili tak pfesné,
jak je to treba.

Potahovani nosnych ploch shora
je obdobné. PriloZené pasy papiru
vsak nejprve pfilakujeme spis k zad-
nim ¢astem Zeber, abychom pro
pfedbézné vypinani potahu mezi
zebry mohli vyuZit jak napinani

pfesahti pfes nabéznou hranu, tak
i napinani ze strany na bo¢nich pte-
sazich.

Kapitolou samou pro sebe je
hladké potazeni koncovych oblou-
ki kridla (VOP, SOP). Tady se nam
nepodafi papir vypinat podélné
a soucasné i pricné, protoze zkratka
neni pruzny a nepodda. se. Nezbyva
nez na obloukové hrané papir na-
stithavat vzdy asi po 10 milimet-
rech kolmo na potahovanou hranu
a v takovych ustfiZcich vlastné po-
stupné oblouk potdhnout a papir
pfihlazovat. Mélokdy to bude doko-
nalé, ale jinak to nejde. Pokud ma
koncovy oblouk ktidla tvar slozit&j-
§i o to, Ze tvori oblouk nejen v pi-
dorysu, ale je nepfimy i pii pohledu
zepiedu, je velmi ucinné potahovat
posledni dvé pole ucha mezi zebry
kazdé zvlast. Tak se vyhneme vy-
tvoreni varhankt nékde v kouté Ze-
ber u nabézné listy, které pozdéji uz
nelze vypnout. V kazdém piipadé
plati, Ze pokud pfi pfilepovani pota-
hu neékde vytvoiime varhanek nebo
pteklad, pak uz se ho pfi vypinani
potahu nezbavime. Plati tady vice
nez u jakékoliv jiné modelaiské Cin-
nosti, Ze na potahu je nejlépe vidét

Brouseni vrtakui

Po zakoupeni

brusky urcené
k brouseni Sroubovitych vrtakd
o priméru od 3 do 10 mm mi zbyva-
lo dofesit brouseni vrtakGi malych
primért. Kdyz jsem se ptal svych
znamych, jak fes$i brouSeni vrtaki,
naptiklad o praiméru 1 mm, odpoveé-
déli, ze koupi nové. Proto jsem za
pouhych dvacet minut zhotovil pri-
pravek pro jejich brouSeni. Vse je
ziejmé z fotografie a nacrtka.
Vlastni brusku zastava elektricka
vrtacka upevnénd v objimce, jez je
pfiSroubovana k zakladové desce.
Jemnozrnny brusny kotou¢ ma stop-
ku o priméru 6 mm. K zakladové
desce prisroubujeme hranol z tvrdého
dreva, ktery odfizneme tak, aby jeho
horni plocha svirala s ¢elni plochou
brusného kotouce tihel 100°. Do hra-
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nolu vypilujeme drazku trojuhelniko-
vého tvaru, piipadné drazky rizné
hloubky. Uhel mezi &elni plochou
brusného kotouée a draZkou je 60°.

Vrtdk upneme do vrtackového
skli¢idla, drzet jej jen v prstech je ne-
pohodiné a nepfesné. Pak jej vlozi-
me do drazky, pfitlacime prstem, po-
suneme jej k brusnému kotou¢i a po-
oto¢ime jim doprava, ve smyslu ota-
¢eni hodinovych ruci¢ek. Tim jsme
nabrousili jeden bfit a stejné nabrou-
sime druhy.

Snazime se, aby oba btity byly
stejné¢ dlouhé. Pokud bude jeden
delsi, bude pramér diry vétsi nez se
spravné nabrousenym vrtakem. To-
ho ale n€kdy s vyhodou vyuzijeme.
Potfebujeme tfeba vrtak o priméru
1,6mm a mame jen 1,5mm. Na-

vyspélost a zkuSenosti kazdého mo-
delafe — jednoduse proto, ze tady je
na vSechno dobfe vidét.

Tam, kde ma k¥idlo pevny potah
(tuhé potahy nabéznych &asti kii-
del, vylepeni stiedové casti kiidel),
je pfilepeni potahu jednoduché, uz
pfi lepeni miizeme $tétcem lepit po-
tah pfimo k celé plose.

Potahovani nosnych ploch timto
postupem je relativné jednoduché,
pokud uz mame né&jakou zakladni
zkusenost. Kazdy dal§i potaZeny
model bude lepsi, postupné se od-
revnych kombinaci. Pfilepovani
potahového papiru lakem mé tu
vlastnost, Ze okamzité a pribézné
zasycha. Po potaZeni posledniho di-
lu modelu vz miZeme pfistoupit
k vypinani potahu, a to lakovanim
ted’ uz celé potazené plochy.

6. Vypinani potahu

K vypinéni potahu na potazenych
plochach v zadném ptipadé nepou-
zivame postiik vodou, a to ani jem-
ny! Pokud je model potaZen Ciste,
bez vrasek, bude potah vzdy vypi-
nan pouze puisobenim nitrolaku, a to
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vypinaciho — tedy toho, ktery jsme
v prvni fazi pouzili pro pfilepeni po-
tahu ke kostfe modelu. Dale budeme
potiebovat §irsi vlasovy Stétec, tedy
ten druhy z pofizenych, o Sifce pfi-
blizné 18 milimetrd.

Ve skleniCce (asi do tretiny jeji
vysky) si nejprve pfipravime smés
¢irého napinaciho nitrolaku s aceto-
novym fedidlem, které smichdme
v poméru 1 : 1. Po dikladném pro-
michani ziskame hodné fidky lak
pro prvni natér povrchu nyni jiz celé
potahované plochy, tedy vcetné
ploch mezi Zebry. Velkou chybou by
ted’ bylo snazit se nanést na plochu
co nejvice laku. Lak by okamzité
prosakl papirem na vnitfni stranu
a do prostoru mezi Zebry, na potahu
by po zaschnuti vznikly neodstrani-
telné skvrny, pfipominajici mastna
oka na povrchu polévky. Takze jaky
je spravny postup k ziskani rovno-
meérné vrstvy natéru ?

Natirame minimalnim mnoz-
stvim laku a polosuchym Stétcem,
ktery svird s povrchem natirané
plochy co nejmensi uhel, skoro na-
lezato.

(Pokracovini)

malych primeéru

brousime tedy nestejné
dlouhé bfity a vyvrtame
vetsi diru.

Hned napoprvé se nam
asi nepodafi vrtak dobfe
nabrousit, ale staci &tvrt-
hodina trpélivé prace s po-
uzitim zvétSovaciho skla
a budeme spokojeni.
Brouseni v ptipravku je
mnohem snazsi a presnéj-
$i nez v ruce.

K hranolu mtizeme pii-
Sroubovat desku z duralu
s vyfrézovanymi drazkami
rtizné hloubky. Kromé vét-
§i trvanlivosti bude vyho-
dou odvod tepla, ktery vy-
lepsime kdpnutim vody.

Zlomené vrtaky nevy-
hazujeme, poslouzi k zho-
toveni kopinatého vrtaku.
Pro ten miZeme pouzit
jehlu na $iti. Kopinatym

vrtdkem vyfeSime 1 to,
ma-li byt hloubka vrtané
diry delsi nez délka bézné-
ho vrtaku. Kopinaty vrtak
zhotoveny z dratu do jizd-
niho kola je na fotografii.
Pomineme-li ndklady
na vrtacku, jsou pro zhoto-
veni piipravku v fadu de-
sitek korun, tedy nékolika
malych vrtaku.
Jaroslav Kroufek
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Sledujeme, jak se vyrovnava
,,0dstin® mezi nanaSenym lakem
a Gseky, kde je potah lakem pfile-
pen. Vidime, ze lak pfece jen mirné,
ale rovnomérné prosakuje pory pa-
piru na vnitini stranu potahu a tvofi
tam jemné kapicky. Nosné plochy
natirame nejprve zespodu. Po mir-
ném zavadnuti laku, kdy ztrati (asi
za dvacet minut) svou prvotni lepi-
vost, mizeme dily vzit do ruky
a natfit stejnym opatrnym postu-
pem horni plochy. Pohyby Stétcem
vedeme rovnobézné se zebry, jen
prostor kolem nabézné a odtokové
listy pak znovu pietieme podélnym
pohybem. Nevracime se na jiz na-
tfend mista a snazime se vytvofit co
nejrovnomernéj§i povrch.

Pii lakovani nemiZeme vétrat,
protoze privan od okna — zejména
v destivych dnech — by zplsobil
matné mlécné zakaleni natiranych
ploch. Neni to problém, pii dal§im
natéru toto zmatnéni vétsinou zmi-
zi, ale pro kazdy ptipad vétrame az
po natieni ploch a alespoil ¢astec-
ném zaschnuti laku, zato
ale hodné intenzivné.

Druhy nétér nosnych
ploch muizeme poloZit
jesté tyz den zhruba s od-
stupem dvou hodin. Nati-
rame jiz pon€kud hust§im
lakem, $tétec uz mizeme
namacet vice, ale opét
s mirou, pohyby Stétcem
uz mohou byt odvaz-
n&jsi.

Po druhém nétéru mui-
zeme jiz zcela jasné vidét
vypinaci u¢inek laku, po-
tah by mél byt vSude dobfe a rov-
nomérné vypnut.

Ted’ piichazi okamzik, kdy si
pohlazenim potazenych ploch ové-
fime, Ze se na povrchu papiru obje-
vily velejemné chloupky. Ty je tre-
ba vyhladit, a to brusnym papirem.
Musi to byt papir pro brouseni pod
vodou, jehoZ zrnitost je udana ¢is-
lem 600. Je to Sedy smirek na papi-
rové podloZce, jehoz utrzkem drze-
nym v prstech jemné piejizdime la-
kovanou plochou, a to natolik s ci-
tem, abychom neprobrousili te-

Obr 2: Prekryv styku
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nouc¢ky papir na hranach Zeber.
Drsnost plochy se znatelné snizi.
Tuto operaci nyni aplikujeme po
kazdém natéru lakem az na posled-
ni pokladanou vrstvu; tu uz nebrou-
sime.

Do doby dal$iho natéru vzdy
umistime nosné plochy do $ablony,
ktera zajisti, ze budou zasychat stej-
nomémé a nebudou se pii schnuti
kroutit jako pfi nevhodnym poho-
zeni nékde do kouta. Nosné plochy
jednoduse ptispendlime na rovnou
podlozku, nejlépe tomu ucelu vy-
hovuje rysovaci prkno nebo staveb-
ni deska.

Tteti napinaci natér ploch nitro-
lakem aplikujeme az dal$i den,
étvrty s odstupem dalsiho dne.

Po tfetim natéru muiZeme na
nosné plochy modelu pfilepit ozdo-
by. Vétsinou pujde o zvyraznéni
barevnych kontur ernymi pésky
a prilepeni pismen, pokud jsou vy-
stfiZzena z papiru. Chceme-li k ozdo-
beni modelu pouzit samolepici ob-
tisky, pak je potfeba pfedem mimo

Obr. 4: Jemny fez délici roviny

model zjistit, zda jsou jejich barvy
stalé vici pusobeni laku. Pokud to-
mu tak je, miZzeme obtisky nanést
hned a pti dal$im lakovani je pre-
kryt Cirym nitrolakem. Vétsinou
vsak je obtisk lakem zcela znehod-
nocen, barvy se rozmazou a obtisk
v celé ploSe zkrabati. V tom pripadé
aplikujeme obtisky az po posled-
nim lakovani a uz je nepietirame.
Pro kazdy natér jiz mizeme pou-
7it stile méné fedény lak. Redime
tak, abychom posledni, paty natér
délali lakem fedénym v poméru 3 di-
ly laku k 1 dilu fedidla.
Jak vlastné pozname,
kdy je lakovani dokonce-
no? Pfi kazdém lakovani
papiru se nam na jeho
vnitini  strané  tvofily
drobné bublinky, jak lak
prosakoval pory v papiru
na rubovou stranu. Kdyz
se bublinky prestanou
tvofit, znamena to, ze po-
ry jsou utésnéné a lakova-
ni miZzeme ukoncit; dalsi
natéry by uz byly jen zvy-
$ovanim hmotnosti mo-

delu. Kdyz po poslednim
lakovani vlozime nosné
plochy do sablony k vy-
starnuti alespon na tyden,
bude to modelu jen ke
prospéchu.

7. Potah trupu
papirem
Rada modelait se vy-

hyba potahovani trupi
papirem, protoze se do-

Obr. 5: Sejmuti horni vrstvy papiru

mniva, Zze potahovat papirem oblé
plochy je ¢innost velmi naroénd
a vysledek neni dokonaly. Neni to
vibec pravda, je tieba jen védet jak
na to. Pokud je trup celobalzovy,
pak k jeho potazeni vzdy pouzije-
me tenky Modelspan. Papir opét
ptilepime ¢&irym napinacim nitro-
lakem, tentokrat fedénym v pomé-
ru 2 dily laku na 1 dil acetonového
fedidla.

Balzové plochy trupu pfedem
nalakujeme ¢irym nitrolakem v fe-

Obr 3: Prolakovani

déni 1 : 1. KdyZ po hodin¢ na trup
sahneme, zjistime, Ze povrch je az
ptekvapivé ostfe zdrsnén. Nyni
staci jej velmi jemnym smirkovym
papirem zrnitosti 600 piebrousit,
tim je pfipraven k potahovani.
Ptipravime pasy tenkého papiru
pro potah rovinnych ¢asti bo¢nic
trupu, a to s velkym pfesahem na
ob¢ strany. Délka papiru nam vét-
Sinou staci od cela trupu po zaca-
tek kormidel, ale je lepsi ¢ést ko-
lem kormidel potahovat samostat-
né, je zde mnoZzstvi montaZnich
prostuptl, pro které budeme v po-

Obr. 6: Sejmuti spodni vrstvy papiru

tahu profezavat otvory.

Papir ptfilozime k bo¢-
nici a v podélné ose tru-
pu jej ptilepime prolakc-
vanim k balze.

V mistech ulozeni kii-
dla je trup zcela pfimy,
zde tedy muazeme papir
nahofe pfilakovat az
k loZi k¥idla, nastfihnout
jej v misté nab&zné a od-
tokové hrany ktidla
a pfehnout jej ptes hranu
dosedaci plochy kfidla
a tady jej pfilepit.

Nyni odtizneme papir oblou-
kem jen tak v ruce na styku roviny
boénic a zaobleni horni ¢asti cela
trupu s presahem asi 5Smm pies
hranu do zaobleni. Pfesah hned
ptilakujeme a pfihladime plochou
dlané. Jde to docela dobfe a bez
vrasek.

Papir pfilakujeme a ptihlaze-
nim dlani jej ptehneme pies zaob-
leni dna trupu. Pokud je to nutné,
miZzeme papir ve dvou mistech
kolmo k hrané nastfih-
nout tak, aby bylo mozné
prechod piihladit dlani
bez vrasek. Totéz udéla-
me i na oblych piecho-
dech horni ¢asti trupu od
odtokové hrany kiidla
smérem ke kormidlim.
Nechavame stale velké
presahy, viibec neni na
Skodu, kdyz papir piesa-
huje aZ pfes osu trupu.
Ptesahy, a to 1 ty vzéjem-
né jedné a druhé bocni-
ce, klidné ptilakujeme.

Nyni si pfipravime papir k po-
tazeni horni strany trupu — opét
bez néjakého velkého rozmeétova-
ni, jen tak od oka. Na fotografiich,
ucelové pofizenych jen pro vysveét-
leni principu, jsou pro nazornost
pouzity dva riiznobarevné prekry-
vajici se papiry, potah trupu bude
pochopitelné jednobarevny, bo¢ni-
ci trupu zde zastupuje odiezek bal-
zového prkénka (obr. 2).

Pas papiru nyni pfilakujeme
k ptesahim pravé i levé bocnice,
zasahujicim pod nyni pokladany
papir (obr. 3).
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Obr. 7: Konecény tvar €istého spoje bez pre-

sah

Vezmeme do prstl tenkou ost-
rou ziletku a s velkym citem, ale
naprosto jednoznaénym fezem
profizneme presah v misté, kde le-
zi ve dvou vrstvach na sobé pobliz
hrany potahu horni &sti trupu. Re-
zy vedeme s citem tak, abychom
pfili§ nenarusili balzovy povrch,
1kdyz je tieba piece jen — ale velmi
plytkym fezem — do balzy zasah-
nout (obr. 4).

Nyni na celé délky fezi nanese-
me velké mnozstvi laku. Skalpe-
lem oddélime nejprve horni preby-
tek potahového papiru, soucasné
vsak povytahneme a pinzetou vy-
jmeme i tu ¢ast piesahu, ktera lezi
pod horni vrstvou papiru a ma byt
odstranéna (obr. 5 a 6). Pokud jsou
papiry dostate¢né prolakované,
vytdhneme spodni vrstvu papiru
bez nejmensich potizi. Neni pro-
blém nanést lak opakované. Rez,
ktery jsme vedli ziletkou, se ted’
zaplni lakem a po zaschnuti potahu
skoro nebude vidét, potahy na sebe
naprosto presné i pii nejbliz§im
pohledu navazuji, povrch trupu je
perfektné a bez pfesahti papiru po-
tazen.

Totéz feSeni pouzijeme i pro
spodni ¢asti potahu trupu s tim
rozdilem, Ze vzhledem k délce po-
tahované ¢asti si rozdélime prote-
zavani potahu na tfi dily. Lak pte-
ce jen zasycha rychle a my bychom
nestacili po celé délce profezavat
viechny vrstvy papiru a ty preby-
vajici vytahovat (obr. 7).

Stejnou  metodu  uplatnime
iv téch ptipadech, kdy chceme, aby
nam na tuhém potahu nosné plochy
na sebe perfektné navazovaly dva
potahové papiry odlisnych barev.
V tom piipadé vedeme délici fez
v piesné zvoleném mist¢ a podle
pravitka, vysledek bude pro ty, ktefi
tuto metodu neznaji, pfesnosti pro-
vedeni nepochopitelny.

Pro potazeni zadni ¢asti trupu
pod kormidly pfipravime na pa-
sech papiru k potahovani nejprve
dva otvory: pro prichod tahla
k ovladani smérovky a pro pru-
chod tahla vyskovky. Pak uz mu-
zeme shora uvedenym postupem
pfilepovat potah, pfesahy ted’ pou-
zijeme zejména pro piekryti pota-
hu v misté jeho styku s potahem
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predni ¢asti trupu. Opét
pouzijeme papir s vel-
kym presahem, jedinym
fezem definujeme misto
styku, horni pfebytek
i prebytek pvodni — ny-
ni spodni — vrstvy pota-
hu vytadhneme skalpelem
ven. Styk pak neni vidét.

Plné balzové plochy
lakujeme podobné jako
u nosnych ploch, tedy
s brousenim jednotlivych
vrstev polozeného laku
smirkovym papirem zrni-
tosti 400—-600. K lakova-
ni pouzijeme bez obav o zkrouceni
plochy a prosakovani laku hustsi
nitrolak. Kvalitné nalakovany trup
by se mél lesknout. V kazdém pii-
padé pak doporucuji trup nastiikat
sprejem velmi vyrazné tmavé bar-
vy, ktera bude barvou doplitkovou
pro barevnou kombinaci pouzitou
na kiidle a kormidlech. Tmava bar-
va stejné jako v pfipadech damské
mody trup zestihluje, sprej original-
niho autolaku (akrylové metalizy)
pak povrchu trupu dava neskute¢né

k zivotnimu prostiedi, pfi praci
s nimi se vyvarujeme nepiijemnych
a pro nas organismus — zejmeéna pli-
ce — nebezpecnych vypart z aceto-
nového fedidla, coz jist¢ ocenime
nejen sami, ale i nase okoli.

Jako natadi k potahovani bude-
me potfebovat pouze kovové pra-
vitko s tuhou Zziletkou od hobliku
Narex na déleni folie na potahové
pasy pfedem v cilovém rozméru
V ptipadé nouze nejvyssi sice mi-
zeme pouzit klasickou zehlicku
z domacnosti — alespon tu, ktera je
ovladana termostatem pro nastave-
ni teploty, ale daleko lépe ndm po-
slouzi lehouckd modelarska Zeh-
licka specializovana na potahovani
polyesterovymi foliemi.

Na trhu je vice druhti modelai-
skych zehlicek. Kdyz jsem volil,
ktery typ si mam koupit, nendpad-
né jsem pokukoval po vybaveni di-
len nékterych nasich profesional-
nich vyrobcti modelt (Reichard,
Hofejsi). Usuzoval jsem, Ze oni
nejlépe vedi, ktery z typt ma vy-
kon a vydrz. A nemusel jsem se ani

Obr. 8: Skolni model Kelt potazeny papirem

krasny kovovy lesk. Pfi minimalni
hmotnosti celého postupu a konec-
né Gpravy.

8. Potahové folie

K potahovani elektromodelt
jsou velmi cCasto pouzivany po-
lyesterové potahové folie. Davame
prednost tém, které jsou plosnou
hmotnosti pfijatelné — nejcastéji
transparentnim féliim Oracover, je-
jichz barevna $kéla neni sice nejsir-
§i, ale pro modelafské pouziti jsou
dodavané barvy pfijatelné. Ostatné
vétsina nosnych ploch modela je
potazena foliemi riznych odstini
cervené az rudé barvy, které¢ jsou
pohledem na model proti nebi nej-
zietelngji vidét. Na jednom z nasich
modelt jsme si dovolili pouzit do-
konce folii Oralight (36 g/m2), a na
viditelnost modelu na obloze jsme
neméli diivod prilis si stézovat.

Polyesterové nazehlovaci folie
se ke kostre modelti nalepuji nazeh-
lovanim. Jsou tedy velmi Setrné

ptat, stacilo se divat. Vyhrala to
(a kupodivu dokonce i cenove)
zehlicka firmy Q-model (obr. 9).
Nastaveni optimalni teploty (na
obrazku je nastavena teplota pro
potahovani Solartexem) zehlicky
k lepeni potahu na kostru i samot-
ny pracovni postup je velmi po-
drobné popsan na obalu jednotli-
vych roli folie, je tedy zbytecné
znovu je uvadét na tomto miste.
K pfipomenuti sta¢i dodat snad jen
to, ze stale musime mit na paméti,
kterymi ¢astmi modelu potahova-
ni zahajime, abychom
dodrzeli pravidlo, ze pro-
ti ptistupu vzdu$né vlh-
kosti musi byt cely pota-
hovany dil zcela obalen.
V ptipadech, kdy pota-
hujeme vztlakové klapky
¢i  kfidélka, zaciname
proto na celech bocnic
téchto dilt, které vzdy

Obr: 9: Modelaiska
zehlicka Q-model

TECHNOLO%

potahujeme pfed jejich montazi na
model. Pfes nabéznou a odtokovou
hranu nosnych ploch potahy vza-
jemné prekladame s presahem.

Na prilepeni potahu mize oka-
mzité navazovat jeho vypnuti. Vy-
piname horkovzdus$nou pistoli, na
povrch potazenych ploch foukdme
ze vzdalenosti ne mensi nez 10
centimetrd, vypiname jednotliva
pole potahu mezi Zzebry. Skvély vy-
sledek potahu je zavisly predevsim
na tom, jak velkou péci jsme véno-
vali zhotoveni kostry modelu, pro-
toze vSechny ptipadné hiichy — ze-
jména pii lepeni — jsou pies pri-
hledny potah vidét. Préci s potaho-
vanim nazehlovaci folii nelze
uspéchat. Jen pro ilustraci: Potaze-
ni jednoho vétsiho modelu pro mé
znamena dva i tfi celé dny prace.
Je v tom také potieba nabyt rutinu,
a to se pti prvnim modelu asi nepo-
dafi.

Polyesterové nazehlovaci folie
jsou, pokud jde o eleganci modelu
a kvalitu povrchu nosnych ploch
modelu, zcela nedostizné. Hladkost
povrchu ma nesporné vliv i na leto-
vé vlastnosti zejména motorovych
modelti uréenych k akrobacii.

Jsou tu vSak i nedostatky, kte-
rych bychom si méli byt védomi.
Pokud jde o rozdil cen potahu pa-
pirového a z folie, ten je v soucasné
dobé setfen tim, ze jak u papiru,
tak zejména u laku Sly ceny snad
az prili§ nahoru. Povrch zejména
transparentnich folii je vSak na-
chylny k otlakim a odfenindm,
které jsou neodstranitelné. Opra-
vovat diry v potahu folii je nemoz-
né, vzdy musime nazehlit dalsi dil,
ktery bude rozmérové sahat az do
mist, kam muzeme potah pfizeh-
lit.

Co mi vSak na polyesterovych
foliich vadi nejvic, je jejich pruz-
nost a tepelna zavislost. V prub&éhu
sezony se neziidka stava, ze u nos-
nych ploch modelt zjistime zkrou-
ceni, které vzniklo nerovnomeér-
nym zahfivanim modelu na slunci
(jak se tomu ale za letu vyhnout),
skladovanim mimo Sablony, pfe-
vazenim modelll v automobilu.
Dost ¢asto se proto stava, Ze musi-
me modely kvuli tvarové nestalosti
nosnych ploch pfetrimovéavat. Ta-
hle elegance holt néco stoji.

(Pokracovani)




CHNOLOGIE

Leopold Walek
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9. Potahovy material
Solartex

je idealnim materialem pro modela-
fe, ktefi se zabyvaji stavbou polo-
maket a maket, a to pro potaZeni
t&ch typti modeld, jejichz predlohy
byly ve skute€nosti potazeny plat-
nem. Jeho povrch se totiz ,,tvari* ja-
ko platno a také barevna skala je
pfizplisobena typim letadel z obdo-
bi zlatého veku letectvi.

Potahovani Solartexem se nijak
nelisi od prace s polyesterovymi
potahovymi foliemi, az na to, Ze
Solartex je velmi pfijemny, pokud
jde o samotné piizehlovani, a pod-
dajny i u slozitgjsich tvard a ukon-
eni kiidel. Pracuje se s nim skvé-
le! Nejde sice o material levny, kte-
ry by prevladal pro pouziti u mode-
1t uréenych k rekreaénimu poleto-
vani, celkovy dojem z modell
potazenych Solartexem je vSak bez
konkurence. Na rozdil od tenkych
polyesterovych folii Oracover je
Solartex tvarové staly a povrch f6-
lie 1ze udrzovat po léta v dokona-
1ém stavu novym vypnutim potahu
(obr. 10).

10. Potahové
materialy Litespan
a Airspan

Pro halové modely a malé polo-
makety na elektropohon je nékdy
nezbytné pouzit jako potahovy ma-
teriall v modelarskych
prodejnach dostupné folie
ptipominajici papir, zna-
mé pod obchodnim na-
zvem Litespan nebo Air-
span. Jde vlastné o obdo-
bu polyesterovych folii
s tim rozdilem, Ze nemaji
na vnitini stran¢ nanesenu
lepici vrstvu k prilepeni
potahu teplem na kostru.

Tento material ma vel-
kou vyhodu v tom, ze ma
proti klasickym féliim da-
leko mensi plosnou hmot-
nost. V nekterych pfipa-

Obr. 10:

Solartex v barvé Yellow Cub (a muj Piper)

Obr. 11:
Vliesem potazeny historik Emila Kahanka

Povrchova Gprava modell

dech o jeho pouziti rozhoduje i ba-
revna $kala, zejména u minimaket.
Potahovani probiha tak, Ze lepi-
dlem nejprve natfeme kostru mode-
lu, nechame je zaschnout, pak pfilo-
Zime na miru ptipraveny pas pota-
hové folie a ten ptizehlime modelar-
skou Zzehlickou. Jako lepidlo je
mozné pouzit vyhradné Balsaloc,
dostaneme ho koupit v prodejné
spolu s Litespanem ¢i Airspanem.

Obr. 13: Potahovani Vliesem

Potah po naZehleni opét vypina-
me teplem. Pro stalost potahu a jeho
barvy se doporucuje natfit jej jednou
az dvéma vrstvami vypinaciho nitro-
laku, pfiGemz soucasné mizeme pii-
lakovat i papirové barevné aplikace.

11. Potahovy
material Vlies

si zaslouzi mimofadnou pozornost.
D4 se z ngj totiz vytvorit velice leh-

ky a mimofadné pevny
potah.

Piestoze vzhled Vlie-
su pfipomina tenky papir
(velmi podobny dfive
hojné pouzivané Mika-
lent&) a prvni pocity po
promnuti v ruce to ma-
lem potvrzuji, neni tomu
tak. Jde o netkany po-
lyester o plo$né hmot-
nosti 24 g/m? s mimo-
fadn¢ velkou pevnosti
v tahu a odolnosti proti
protrzeni.

Obr. 14: Pfesahy pro za-
hnuti Vliesu za hranu

Potah modelu z Vliesu
narozdil od papiru (ktery
je s plynouci dobou sta-
le kieh¢i a nachylngjsi
k promacknuti 1 béznym
uchopenim dilu modelu
do ruky) nestarne, s mo-
delem si dokonce miize-

Obr. 12:
Orientace Vliesu — hladka strana nahofe

me dovolit pfistat na strnisti bez
obavy z poskozeni. Pro tvarovou
stalost ploch potazenych timto po-
tahovym materialem, kdy modely
ani po létech provozu nevykazuji
zmény, davam Vliesu jednoznacné
prednost i pfesto, ze je dodavan
pouze v bilé barvé. (Navod na jeho
barveni vysel na strané 22 v minu-
Iém sesitu RC revue.)) Konecnou
barevnou tipravu vétsinou stiikdme
akrylatovymi barvami ve spreji na
auta.

Pii provozu modelt potazenych
timto materidlem jsme si nejednou
oveérili, Ze Vlies ma zasadni vliv na
kluz modeld. Je to zpisobeno tim,
Ze povrch potahu neni leskly a zrca-
dlové hladky, nybrz velmi ,jem-
flounce drsny“. Sam jeho povrch
oznaduji za sametovy. To je diivo-
dem, pro¢ je obtékani nosnych
ploch potazenych Vliesem déle pri-
lehlé neZ u modelt potazenych folii;
zlepSeni kluzu je opravdu vyrazné
a skokové.

Vyhradnim dovozcem potahové-
ho materialu Vlies je firma Hofejsi

model z Plzng, u niz mizeme papir
zakoupit v rolich po 10 metrech
v §ifce 1 metr (vyplati se). Po telefo-
nické domluvé muize firma pro tce-
ly piepravy postou roli rozfiznout
na dvé o Sifce 50 centimetrti. Mohu
potvrdit, Ze je to Sikovna §itka pro
dal8i praci na stole doma; odpad
z této Siiky je pii obecné pouziva-
nych hloubkach kiidel minimalni.
Vlies je viak dnes uz dostupny i ve
vSech dobfe zasobenych modelai-
skych prodejnach.

Pro potahovani Vliesem jsme ve
firmé JETI model postup-
né vyvinuli metodu, je-
jimz otcem je Ing. Tinka
a ktera je pouzivana
u v8ech typl naSich vel-
kych predvadécich mode-
16. Postup potahovani si
tedy velmi podrobné vy-
svétlime (obr. 11).

Budeme  potiebovat
stejné nafadi a pomucky,
jako bychom potahovali
tenkym papirem. Tedy
vlasovy Stétec, kovové
pravitko k dé¢leni papiru,
ostrou Zziletku do hobliku
Narex, lahvicku ¢irého le-
piciho nitrolaku, acetonové fedidlo
a dvoudecilitrovou skleni¢ku k mi-
chani smesi.

Papirové pasy pro potahovani si
ptipravime pfedem presné na ko-
necny potfebny rozmér. Pro stfedni
¢ast kiidla i pro ucho zvlast’ pfipra-
vime pasy, které budou hloubku kii-
dla presahovat na kazdé strané jen
o délku potiebnou k zalozeni — ve
vetsing piipadl vystaci S milimetrd;
na délku pak mizeme piesah zveétsit
az na 20 milimetrd. Pasy potahu fe-
zeme tak, abychom méli zfetelna
,léta*“ Vliesu soubézna s delsim roz-
mérem puvodniho archu.

Suchy Vlies pfilozime hladkou
stranou nahoru na kostru a peclivé
jej orientujeme tak, aby piesahy by-
ly stejnomérné. Zde je na misté po-
znamka: Rubova strana Vliesu je na
pohled i na omak chlupatd, pravé
touto stranou se Vlies sam ,roluje
dovniti“. Pokud si strany spleteme
a prilepime Vlies chlupatou stranou
nahoru s nadgji, ze chlupy stahneme
brusnym papirem, jsme na omylu,
chlupatost se bude naopak stale
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Obr. 15:
Potahovani oblouku

zvétSovat. Takze pozor na
orientaci (obr. 12).

Ke kostte nyni Vlies

lepime natirdnim pouze
hran Zeber a tuhého pota-
hu prolakovanim pres su-
chy voln¢ polozeny Vlies
— tedy opravdu stejné, ja-
ko bychom potahovali
papirem. Lakujeme lepi-
cim nitrolakem C 1107.
Pti potahovani kiidla zob-
razeném na obrazku 13
jsem Vlies nejprve pfila-
koval na okraji tuhého
potahu nab&zné ¢asti a odtud jsem
uz napinal a pfilepoval na vSechny
strany.
k mistim s malym polomérem za-
kfiveni — k nabézné 1isté, ukonceni
oblouku kfidla a zejména pii prehy-
bani ,,za roh* pies odtokovou hranu.
V téchto piipadech si pomahame
tim, Ze potah, ktery uz drzi na zeb-
rech, pfilepime na dvakrat — tedy
piilakovani opakujeme. Stile ale
dodrzujeme jednu zasadu: Vlies
vzdy lepime pfehnuty za hranu (na-
bézné ¢i odtokové listy, sttedu kiid-
la pfes koncové zebro) a prolepime
jej tedy ,,za roh*. Pfi vypinani pota-
hu jsou totiz ve hfe sily, které dove-
dou Vlies lepeny jen na plochu po-
volit. Pfiznam se, ze nékdy si u téch-
to hran vypomohu Kanagomem. Na
obrazku 14 je vidét piesah pfiprave-
ny k prehnuti pfes odtokovou hranu
a prilakovani na horni stranu kiidla
i pfesah koncového zebra.

Kapitolou samou pro sebe je pfi-
lepeni potahu na exponovand mista,
kterymi jsou vzdy ukonéeni nos-
nych ploch, zejména téch oblych.
Nabidnu dalsi trik: Ntzkami pecli-
vé obstfihneme Vlies tak, aby presa-
hoval oblouk asi 0 4 milimetry. Pak
vyuzijeme dal$i nezbytnou a hodné
cenénou soucast nasi vybavy: hor-
kovzdusnou pistoli! S nastavenim
niz§i teploty proudu vzduchu
a z vetsi vzdalenosti s postupnym
priblizovanim pfifoukdvame tento
pre¢nivajici Vlies shora k oblouku.
Zirame, jak Vlies naprosto pfesné
okopiruje tvar oblouku. Po ukonce-
ni tohoto horkovzdusného tvarova-
ni za sucha pfilepime Vlies k oblou-
ku, vzdy se nam podati nanést lepici
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nitrolak i pod potah a pak
shora. Koneény vysledek
je profesionalni (obr. 15).

K obrazku je tfeba po-
znamenat, ze pistoli fou-
kame vzduch tak, aby
Vlies byl pfitlacovan
k okraji oblouku, takze
potahovana VOP by méla
vlastn¢ lezet vzhiru no-
hama. Pak by ale nebyl
vidét rozsah nutného pre-
sahu Vliesu. Z opacné
strany oblouku pak pracu-
jeme zcela stejnou meto-

Obr. 16: Vypinani potahu z Vliesu

plochy horky vzduch. Postupujeme
od vn&jsi Casti kiidla smérem ke
sttedu. Povrch potahu se nejprve za-
vini, pak se krasn¢ vypne. Jako bu-
ben. Vysledek je az neuvéfitelny:
nadherné vypnuty potah, navic ne-
tecny k vodé. Mtizeme se o tom bez
obav piesveédCit: Kdyz kapneme na
potah vodu, nic se nestane, vypnuti
potahu nepovoli, voda stece.

Teprve ted poprvé nalakujeme
celou plochu vypinacim nitrolakem
—pod tahy $tétce uz vodeé odolny po-
tah nijak nepovoluje. Prvni vrstvu
lakujeme hodné fedénym vypinacim
nitrolakem v poméru 1 dil laku na
1 dil acetonového fedidla. Dalsi dvé
az tii vrstvy lakujeme nitrolakem uz
ponékud méné fedénym a posledni
vrstvu muzeme polozit nitrolakem
zaponovym. Lakujeme zésadné toli-
ka vrstvami, abychom na povrchu
ziskali lesk nutny pod prvni vrstvu
barevného nitrolaku. Jak budeme
chtit mit kone¢ny povrch leskly, tak
ted’ musime lakovat. Povrch modelu
potom nastiikame zdola tieba ostie
¢ervenou barvou, shora Zlutou.

Kdo ma k dispozici kompresor,
muze stiikat ¢irym nitrolakem fede-

Obr. 17: Model Letna s dvojitym potahem (vpravo)

dou s jednou podminkou: Pfesah
délame tak velky, aby se horni
i spodni potah vz4jemné prekryly.

Plochy mezi Zebry zatim nelaku-
jeme. V zadném piipade také na po-
tah nesahame jakkoliv jemnym
brusnym papirem. Smirek v jakéko-
liv form¢ je zakazan!

Dokonceny potah vypada v této
fazi prace nevzhledné. Plochy mezi
zebry jsou vselijak zvInéné, povole-
né, nékdy az vrascité — no hnusné.
V této fazi jsem pii praktickém
predvadéni metody potahovani
Vliesem v klubovné modelata
v PreSové prohlasil, ze to uz je ko-
necny stav a pro né ze je to dobré,
jen proto, abych si hned nato zahral
na Copperfielda. Ted’ totiz udélame
zazrak, ktery mi doposud nezevsed-
nél. Horkovzdusnou pistoli (toutéz,
kterou vypiname potahy z folie) ny-
ni Vlies pisobenim tepla vypneme
stejné jako potahovou folii. Ze
vzdalenosti ne mensi nez 20 centi-
metrt foukame na povrch potazené

Obr. 18:
Barevna uprava barvami Humbrol

nymi barvami. Sdm pouzivam kva-
litni (a relativn€ levné) laky Dupli
Color Aerosol ART ve spreji. Na
stiedné velky model staci jedno zlu-
t¢ a jedno Cervené baleni, kazdé
v davce 400 mililitri (nalakovani
modelu mé tedy stoji 220 K¢). Vel-
mi dobfe aplikovatelné jsou i polo-
viéni spreje, na jejichz baleni je na-
psano Auto sprej, originalni autolak,
ptipadné Autolak akrylovy.

TECHNOLO%

Prvni lakovani ze vzdalenosti 15
centimetrti by mélo byt jen ,,suchym
poprasenim“ povrchu, dalsi dve
stfikani uz mohou byt ve vétsi vrst-
vé. Vyse zminéné laky nejsou plné
kryci, prosvita pod nimi konstrukce
modelu, coz v8ak — protoze jsme
pracovali ¢isté — neni na zavadu,
spi§ naopak. Mira lesku povrchu
piimo zavisi na tom, do jakého les-
ku jsme natirali podklad Cirym nit-
rolakem. Kone¢ny povrch je ,,same-
tove hebky* — moc prima.

Skoro neznamym zptisobem vy-
vziti Vliesu je kombinované pota-
hovani. Vyuzijeme uzasné pevnosti
potahového materialu Vlies a po-
tahneme jim jiz popisovanym zpi-
sobem kostru modelu. Potah vypne-
me teplem, ale nelakujeme. Jako
dalsi vrstvu pak na Vlies prizehlime
barevnou folii, pokud mozno ten-
kou (Solarfilm ¢i Oracover). Ziska-
me tak jiz barevn¢ upraveny model
a folie je nyni neznicitelna, protoze
jeji odolnost zarucuje Vlies, ktery je
pod ni. Na obrazku 17 vpravo je
takto potazeny historicky model
Letna 600 Ing. Karla Scheutera
z Ostravy.

12, Povrchova
uprava barvami
Humbrol

Pro povrchovou tpravu modeld,
kde Setfime kazdy gram hmotnosti,
jsou velmi dobie pouzitelné barvy
na plastikové modely, a to hlavné
originalni barvy Humbrol. Dobfte
nalakovany a vypnuty papirovy po-
tah mizeme barvami Humbrol na-
tirat bez obav. Tyto barvy maji vy-
nikajici kryci schopnost, takze ni-
kdy nepokladame vice nez dve vrst-
vy, jsou skvéle roztiratelné Stétcem
tak, Ze tahy nezanechavaji Smouhy,
telné barevné skale. Snad nejlepsim
ptikladem je povrchova Gprava po-
lomakety Aero Ae 45 S v markin-
gu, v jakém skuteény letoun dopo-
sud 1ét4 na leti§ti v Hradci Kralové
(obr. 18).

(Pokracovani)
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Cely model byl nejprve za po-
moci pratel z Kopfivnice nastiikan
bilou barvou Humbrol, vSechny
&ervené a &erné barevné dopliiky uz
jsem délal ruéné. Nejprve jsem vy-
tahovacim perem natahl lemy Cer-
vené barvy, vnitiky jsem natiel bar-
vou §tétci pro plastikové modely
riiznych Sifek. Cerné imatrikulaéni
znaky byly ud€lény stejnym postu-
pem. Tyden prace...

Neocenitelné sluzby poskytuji
barvy Humbrol, chceme-li mit ne-
tradiéné barevné feseny
trup svého modelu v pii-
pad€, Ze je celobalzovy.
Trup polepime tenkym
Modelspanem postupem,
ktery byl popsan dfive.
Pak povrch trupu brousi-
me a lakujeme ¢irym nit-
rolakem alespori Ctyfikrat
po sob¢ a pak uz zvolime
barvu Humbrol, pfipadné
vkusnou kombinaci t&ch-
to barev a trup jednoduse
natfeme S§tétcem. Barva
se nadherné roztira, kryje,
nevytvafi $mouhy, tahy

Povrchova Gprava modelti

¢itané, velmi dobré je prohlizet si
fotografie na strankich casopisi

‘a nechat se inspirovat. Vlastné to-

téz, pokud jde o barevné sladéni,
plati i pro potahovani modelii trans-
parentnimi naZehlovacimi féliemi.
V obou téchto piipadech je viak
dobré, pokud na popisky modeld
pouzijeme kvalitni pismena, zejmé-
na nyni, kdy je moZné nechat si
viechny potfebné napisy vyiiznout
na zakazku (za desitky korun) plot-
rem v nejblizsi reklamni agentufe.

Obr. 21: Vystup z reklamni agentury a pfeno-
sova félie

§tétcem roxejfc')u. 7:nate1né. Imaginarni nazev modelu Typ pisma
To nejdulezitéjsi nako-
nec: Jedna mali¢kd ple- BEL AMI Bangkok
chovka vystaci aIe’s;?oﬁ na
amoicnowmer | KONDOR s
p Bedrock
13. Povrchova TULAK i
uprava modeld SWlNG Carleton
popisky ;
Koneéné prace na kaz- P |— ﬁ Y B O Y o
dém novém modelu spo-
s i e (SO N
liikd. Pokud jd tah
f)apiroy}'g u néi jeei\)/g;ﬁ)ina DD EI— ki
uprav feSena tim, Ze jsme
kI;)otahu pouzili ri’lzr;]oba- VI H I N G Bahamas

revné papiry (obr. 19).
Zpusobi feSeni je nepo-

Obr. 20: Ukazka rtuznych fontd pisma

Obr. 19: Historicky Playboy, papir a pismena:

‘pisma

14. Typy
(fonty)

pouzitého

Kazdy model mé sviij
charakter, ktery by mél
byt podepfen i volbou
tvaru pismen  pouzitych
na jeho oznaCeni. Jestli
jde o model napodobujici
staré Casy, snaZime se

Obr. 22: Odstranéni krycl'ho pap}ru z preno-

sové folie

i tvarem pismen tuto dobu zvyraz-
nit. Kazdy, kdo ma pfistup k poél—
tadi (a kdo jej dnes nema4?), vi, Ze
kazdy textovy editor disponuje vel-
kym poétem riznych druhti pisma
— fikame, Ze mame k dispozici riiz-

‘né pismové fonty. (To jen pro nasi

budouci debatu pfi objednivee po-
piskd v reklamni agentufe.) Nao-

_pak pokud jde o moderni model,

snazime se také o pismo moderni,
vyrazné Citelné, bez kudrlinek a pa-
tek. Kromé typu pisma musime vo-
lit i vysku, v jaké ndm ho v agentu-
fe maji udélat. To je druhd véc, na
kterou se nas budou ptat. A ta teti

' je barva. TakZe v téchto vécech by-

chom méli mit jasno.

Pokud jde o pismo, uvedu jeden
— pro mé& nevsedni - ptiklad z pra-
xe: U jednoho z ostravskych mode-
140 jsem obdivoval vkus, s jakym
zdobi popisky viechny své modely.
Pfitom neni vzd€lanim grafik, jde
o profesionalniho vojaka ve vysluz-
bé. Ale ma pro pismo i jeho barvu
cit. Uvadi vZdy nejen nazev mode-
lu, ale vytvéfi z pismen i &iselné fa-
dy a dalsi fady ozdobnych napisti.
Na dotaz, odkud bere inspiraci
a material pro ty krasné fonty, se
usmal a ukézal na hromadku re-
klam, které denné vSichni dostava-
me do postovnich schranek. On je

~umi vyuZit tim, Ze je prohliZi, voli
‘vhodné pismena, vystiihuje niizka-

mi na nehty a lepi na model. Neu-

_v&fitelné, vkusné. Konedn& nékdo

vyuzil reklamy prakticky.

 Vice nezli dlouhé odstavce po-

slouzi k vysvétleni a hlavné nasti-
néni mozZnosti, které ndm poskytuje

Obr. 23: Prilepeni prenosové félie na napis

vypocetni technika, ukaz-
ka n&kolika fontd pisma
(obr. 20). Nejsou nijak
specidlni, fada z nich je
Z mnaprosto béZného tex-
tového editoru Word.
Z celé fady typi pisma,
které jsou v tomto pro-
gramu nabizeny, je uve-
deno né&kolik, které snad
jsou vhodné pro pouZiti
k oznaeni nazvu nasich
modeld; z jejich riiznoro-
dosti vyplyva, Ze se asi da
najit takovy font, ktery by

~podtrhl charakter nazvu modelu.
‘Pokud si z této nabidky vyberete

vhodny font, stadi, kdyZ jeho ozna-
Ceni uvedete v reklamni agentufe;
v jejich poéitaci je tento font ur¢its,
maji jich tam — a jinych (v grafic-
kém programu Correl Draw) — stov-
ky. Pak uz jen staéi, abyste jim na-
diktovali svou volbu textu a veli-
kost (vysku) pisma.

15. Pfrenos pismen
na povrch modelu

Z reklamni agentury pfineseme
domt nejen barevnou folii, na niz
jsou nadhemné &isté vyfezana pis-
mena nazvu naSeho modelu, ale
i tzv. pfenosovou folii (obr. 21). To
je pomiicka, kterou pfeneseme pis-
mena, zatim nalepena na podloZce,
na nas model, a to tak, Ze pfesn¢ za-
chovime jak orientaci (kolmost)
pismen, tak —a to je dulezité — je-
jich rozestup. Jednim z charakterii
kazdého fontu je totiz i ptesnd defi-
nice vzdélenosti pismen od sebe.
Tato vzdalenost se lisi nejen u kaz-
dého fontu, ale i ,,uvniti“ jednoho
fontu a je upravena i podle $itky
pismen. Jinou vzdalenost bude mit
pismeno ,,M*“ od pismene I jinou
vzdalenost bude mit pismeno ,, T
od pismene ,,A*, kdy pata levé no-
hy pismene ,,A“ bude skoro svisle
pod pravou stfiSkou pismene ,,T*.

Z lepici vrstvy pienosové folie
odstranime — stejné jako u potaho-
vych polyesterovych foli — kryci
papir (obr. 22).

- Na népis, ktery cheeme pienaset
a je zatim umistén na podloZce, po-
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Obr. 24: Napis na prenosové folii

lozime lepici stranou dolt
pfenosovou folii (Obr. 23).
Pismena se na tuto pri-
hlednou folii pfilepi, pak ji
i s napisem odloupneme
od podlozky (Obr. 24).
Méme tak napis na pri-
hledné folii, pfes kterou
vidime, na jaké misto na
modelu ji pfesné polozit.
PoloZime ji na povrch
modelu, pismena se svou

dé barevné rozhrani, pro-
to je vhodné, kdyz jejich
barva je neutralni. Velmi
Casto jsou posledni dobou
vyuzivany pésky vyfiz-
nuté uz doma z reklamni
folie, o které byla fec
v kapitole o pismenech.
V tom pfipadé¢ 1ze apliko-
vat i pasky SirSi, ostrou
tvrdou Ziletkou se nam
podafi podle kovového
pravitka vytiznout z pasu

silné lepici vrstvou pfilepi ~ Obr. 25: Pfilepeni pfenosové félie na model

k plose (Obr. 25) a pteno-
sovou folii se nam podaii
velmi lehce odloupnout
(Obr. 26). Je to zalozeno
na rizné lepivosti obou
druhti lepivych vrstev.

Pismena nyni k povr-
chu modelu piihladime
molitanovou houbickou
a ,mame vymalovano®.
A jak hezky (Obr. 27)!

16. Povrchova
uprava modeld
prouzky

Vzhledu kazdého no-
vého modelu hodné pro-
spiva, kdyZ ma na povr-
chu aplikovany uzké
prouzky. Mohou byt
z paska prilakovaného
tmavého, nejlépe cerného
papiru — o jejich zhotove-
ni uz byla fe¢. Nejuzsi
pasky o Sifce asi 1,5-2

Obr. 27: Koneény vysledek

milimetry lepime na kaz-  Obr. 28: Nataveni na oblouku kfidla...

Obr. 30: Model Rikitan 70
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folie i velmi efektni zuZzujici se pas-
ky. S jejich poétem také nemusime
Setfit.

Obdobou prouzki jsou oblibené
StvereCky ¢&i obdélniky. Je na misté
popsat dalsi trik: PouZivana re-
klamni folie je samolepici, v mis-
tech ohybl vsak jeji lepici schop-
nost dost uspésné odolava. Na ob-
razcich 28 az 30 je ptipad, kdy pés-
ky z&4sti obepinaji koncové oblou-
ky kiidla a VOP. Kone¢ky paskd
nahfejeme modelafskou Zehlickou

Obr. 26: Sejmuti pfenosové félie

s teplotou nastavenou pfiblizné na
polovinu té, kterou pouZivame pfi
potahovani. Folie se mirné natavi
a bezpe¢né a navzdy pfilepi na po-
tah.

Pokud pouZijete reklamni folie,
doporuduji, abyste volili jak pro
pismena, tak pro pasky folii s mat-
nym povrchem. Ta je pohledové
stejna proti i po svétlu a vypada 1é-
pe nez folie leskla.

Koneény vzhled takto uprave-
ného modelu dobfe dokumentuje

Obr. 29: ...a na oblouku VOP

TECHNOLO

obrazek 30. Jde o typickou barev-
nou upravu stfikanim potahu
z Vliesu barevnym sprejem: Na-
bézna &ast a vn&jsi casti kridla
jsou (bez $ablony, jen od ruky)
nastfikany barvou Sedou, vse
ostatni uz je pouze modra reklam-
ni folie.

17. Vicebarevny
povrch z nazehlovaci
folie

Potah z nazehlovacich
folii 1ze velmi dobie ba-
revné kombinovat ve
dvou ¢&i vice barvach té-
hoz druhu folie, ze které
je zékladni potah mode-
lu. Podminkou uspé$né
aplikace je predchozi
pedlivé vypnuti potahu
zakladniho, na ktery pak
opé&t metodou Zehleni pii-
lepime dalsi vrstvu pota-
hu jiz jiné barvy.

Na obrazku 31 je zé-
kladni potah z bilé folie Oracover,
po vypnuti potahu jsou v dalsi vrst-
v& nazehleny Servené paprsky. Cer-
ny naslapny pas na kiidle, lemovéni
vnéjsich paprski a barevné dopli-
ky &ela trupu a boki kylovky jsou
z nalepenych Eernych paskd matné
reklamni folie.

Potahové naZehlovaci folie se
totiz velmi dobfe snaseji s reklam-
nimi foliemi, takZe dal$i barevné
aplikace, pfedem Cisté vyfiznuté na
plotru nebo doma Ziletkou, uz pfile-
pime za studena. Pokud
si chceme byt jisti, Ze se
povrch obou vzijemné
nehomogennich potaho-
vych materiald opravdu
bezpetné spojil, prejede-
me s citem spoje mode-
latskou Zehlickou s teplo-
tou nastavenou na polo-
vinu teploty, kterou pou-
zivame pfi nazehlovani
potahu.

(Pokracovdni)

Obr. 31: Barevné feseni akrobatu Swing
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18. Povrchové
Gprava modelli
s vyuzitim
reklamnich folii

Zasadng odli$n¢ a zcela novym
postupem je potahem feSeno barev-
né provedeni bilomodrého modelu
Stampe SV4 (letoun F-BCOT
opravdu existuje — viz internet).
Model je cely potazen bilou nazeh-
lovaci folii Solartex. Zhotoveni pis-
men imatrikula¢ni znacky na vyfe-
zavacim plotru objedname v re-
klamni agentufe. Tam také zakou-
pime matnou vyfezavaci folii ve
dvou odstinech modré, a to svétle
(0,80 m) a tmavé (0,20 m) modrou.
Vsechny pruhy na modelu jsou pak
nalepeny pravé z téchto folii. Proto-
ze lepivost folie je velka, je pro po-
kladani pasu nutné mit pomocnika,
abychom je polozili na pfesné mis-
to hned napoprvé, v nejhorsim s je-
dinou opravou. Z uvedené délky ro-
1i folie vyplyva, Ze podélné pruhy

Povrchova Uprava modelli

na trupu sestavujeme ze dvou dild
a svétle modry spodek trupu je do-
konce slepovan z vice dilti jinak ne-
vyuZitelného odpadu. I oblouky
vnéjsiho lemovani ocasnich ploch
a k¥idla jsou z uspornych divodd
vzdy ze dvou c&asti — pfi peclivé
praci nejsou spoje videt.

Aby nalepeni reklamni folie na
Solartex bylo perfektni (problém
je trochu v obloucich a napojeni
spodni a horni &asti potahu), stabi-
lizuji barevnou folii na misté jem-
nym piejetim nazehlovaci Zehlic-
kou s teplotou, kterd je nastavena
na polovinu teploty potfebné k na-
zehlovani Solartexu. PfeZehlenim
spoji vulkanizuji oba potahové
materialy k sob&. Na hranach trupu
jsem styk barevné folie s podkla-
dem stabilizoval ptejetim spoje
kyanoakrylatovym lepidlem. Pro-
toze by pii pohledu ze strany proti
svétlu mohly byt vidét rizné druhy
upravy, sjednotim povrch — ale jen
na stycich barev — prestiikanim ¢i-
rym lakem na nabytek ve spreji.

Obr. 32: Barevna Gprava polomakety Stampe SV4

V3e jednoduché, rychlé, maximal-
n¢ efektni. Zejména pro polomake-
ty s elektropohonem, kde za kazdy
gram hmotnosti navic platime do-
bou letu.

Pokud jste docetli aZ sem a zjis-
tili, Zze mate diivod k tomu si ¢aso-

pis uchovat, protoZe néco z uvede-
ného se vam bude zrovna hodit pfi
stavbé modelu na pfisti sezonu,
pak tento seridl splnil sviyj Gcel.
Nic vic (ale ani mén€) nebylo jeho
ukolem.
leopold.walek@seznam.cz

0 SIKOVNE RUCE

Barveni Vliesu

Vynikajici potahovy material,
netkany polyester prodavany pod
obchodnim nazvem Vlies, se doda-
va v desetimetrovych rolich o Sifce
1 metr a muzete jej v modelatskych
prodejnach ziskat v jakékoliv bar-
vé, pokud budete chtit bilou. Pro
bézné vyuziti jej pro nas kdysi ob-
jevil Ing. Juraj Tinka a jeho tvrzeni,
ze model potazeny Vliesem nds
prezije, nékdy plati doslova. Spo-
le¢né v celé parté jsme pak hledali
nejen nejlepsi metodu potahovani,
ale i zplsob jak odstranit tu jedinou
nectnost — bilou (navic na oko ne-
piili§ libivou) barvu. S uréitymi
uspéchy nékdo pouzil i barvy po-
travinaiské — ty vSak maji neprili§
vabnou paletu odstind, které jsou
vzdaleny od naSich predstav zafi-
vych zakladnich barev. Vétsina
z nas tak volila stfikani potahu ba-
revnymi akrylatovymi spreji pro
auta, to ovem s tou nevyhodou, ze
potah, ptivodné po potazeni vypnu-
ty jako buben, pfece jen mirné po-
volil.

Az s osobou Ing. Mikace z LMK
Vladim pfisla metoda, ktera vyho-
vuje po viech strankach: barveni
Vliesu tonovacimi barvami pro ma-

Obr. 1

litské pouziti Primalex. Jejich ba-
revna $kala je hodné velka a hlav-
né: jiskfiva zluta, ¢ervend, modra,
vyrazna ¢eril — to jsou barvy, které
pro nase modely potfebujeme. Me-
todu Ing. Mikace jsem odzkousel
a postup nafotografoval.
Doporuéuji nejprve si pripravit
pasy papiru na miru, kterou bude-
me k potahovani potiebovat. Sam
fezu (podlozkou je sklo) metrovou
Sitku koupeného Vliesu na pasy

Po rozetieni barvy papir sejme-
me (obr. 4) a polozime (nejlépe za-
vésime) do pruvanu k uschnuti
(obr. 5). Pozor — barva schne po-
mémé rychle, takze nabarveny pa-
pir ze sklenéné desky sejmeme
ihned, pozdé&ji by to lo jen obtizné.

Desku po ukonceni barveni jed-
nou barvou okamzit¢é umyjeme
vlaznou vodou a vytfeme do sucha.
Muzeme pak vzapéti zagit barvit ji-
nou barvou nebo ukon¢it praci ikli-
dem, nez se objevi manzelka.

Hotové produkty ve tfech bar-
vach vidite na obrazku 6.

S obarvenym Vliesem pii pota-
hovéni pracujeme zcela stejné jako
s Vliesem bilym, ptihlazovani pota-

hu k oblym hranam dlani vak pie-
ce jen zanecha na rukou stopy, ob-
dobné, jako kdyz pieje-
deme rukou po suché
omitce.

Vlastnost Vliesu, pro
kterou je v klouzavém le-
tu neprekonatelny — vele-
jemné  mikroskopické
ochlupent, které brani od-
trzeni proudnic pfi obté-
kani ktidla — je pfi této
metodé zachovéno, ba-

Obr. 2

o §ifce 250 mm, které po-
kryji mou potiebu pota-
hovat kfidla o hloubce do
230mm.

Pripravim si potieby
k barveni (obr. 1).

Pas k barveni pokla-
dam na sklenénou desku
(v mém pripadé pristup-
nou po sejmuti ubrusu
z konferen¢niho stolu
v obyviku), a to chlupa- Obr.5
tou stranou dola. Na hou-

revna stalost je obdivu-
hodna.

Povrch  potazeného
modelu lakujeme vypinacim a za-
ponovym nitrolakem nikoliv do
leskla, ale horni plochy do ,,polo-
jasna*, spodni ¢ast kfidla do ,,polo-
matna®.

Leopold Walek

bicku (pro kazdou barvu mam jinou
— za dvé kacky) naleju protfepanou
tonovaci barvu a roztiram ji po
Vliesu (obr. 2). Material si sam fek-
ne kolik barvy pouzit a navede nas Obr. 6

k roztirani po vétsi plose (obr. 3).
Papir se pfitom vlastné pfilepi ke
sklenéné desce
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