SOURADNICOVE KOTOVANI

Vodorovna souradnicova kota.

e Pro soufadnicové kotovani je nutné zvolit zakladnu
(ptimka, osa nebo tzv. nulovy bod) od které se budou
koty automaticky zapisovat.

e Zvolenou zakladnu oznacte LTM a pretdhnéte kurzor
mimo skicu, na polohu budouci soufadnicové koty.
Tuto polohu rovnéz oznacte LTM.

e Dale postupné oznacujte entity, kterym chcete zadat

velikost. Soutadnicova kota se bude zapisovat

zarovnana s nulovou pocate¢ni kotou. Budou-li kéty
blizko u sebe, odkazové cary se automaticky zalomi.
e Hodnoty kot nasledn¢ upravte na pozadované rozmery.

Svisla souradnicova kota
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e Pro okotovani rozmért v kolmém sméru zvolte piikaz Svisla souradnicova kota.
e Oznacte zakladnu a kurzor posuiite mimo skicu v kolmém sméru na smér piedchozi.
e Dale pracujte se svislou soufadnicovou kotou stejné jako s vodorovnou.

Menu PTM

Oznacite-li souradnicovou kétu PTM, najdete kontextové menu, ve kterém muzete kéty dale upravovat.
Pokud jste vynechali nékterou z kot, 1ze ji doplnit piikazem Pridat k souradnicové kété.
Pokud potiebujete koty uspotadat (napt. vybocenim), zvolte piikaz MoZnosti zobrazeni.
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DESKA S OTVORY
Okoétujte desku pro vyrobu na CNC stroji podle ptredlohy. Model vytvoite v horni roviné. Jeho
tloustka je Smm.

OTVIRAK
Vytvoite model otviraku, ktery je vyrabén ve vétSich sériich na CNC stroji a z tohoto divodu vyZzaduje
kotovani soutadnicové. Tloustka dilu je 5Smm. Model vytvoite v roviné piedni.
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