7 SVAROVANA PAKA

74 Zadani
7.1.1 Definice zadani

Navrhnéte svafovanou thlovou paku. Péka
slouzi k ovlddéni Zactho mechanismu. Pienasi sily
ve dvou mimobé&inych smérech na sebe kolmych
(obr. 35). Pi provozu se paka mirng pootddi asi
0 10° na Zepu, uloZeném v ramu stroje. ZatiZzeni se
povazuje za klidné, ponévad? frekvence zatéZovani
paky je mal4.
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Obr. 35. Schéma pdkového mechanismu

1 — otolny ep pédky, 2 — dvouramennd tiklovd pdka,
3,4 — tdhlo, § — pdka ru¥niho ovlddsni

7.1.2 Zadané hodnoty

Sila ruéniho ovlddani F; (N),

délky pk a, b, ¢ (mm),

vzdélenost ramen m (mm),

ovlddaci sila F, (N).
Zadané hodnoty pro 10 pracovnich skupin jsou
v tab. 8.

11.3 Rozsah price
a) Predbéiny vypodet
Provede se potfebny rozbor pisobeni sil a na-
vrhne se primér depu.
b) Névrh variant konstrukéniho Yefen, jejich ana-
Iyza, vybér a technicko-ekonomické hodnoceni
Navrzené varianty piky se porovnajf z hlediska
Pracnosti vyroby véetné jiné mozZnosti fedeni nez
je svarek (odlitek apod.).

Tab. 8. Zadané hodnoty

|
Bislo Rozméry (mm) Ovla- Vzdé. EOézt’
Sila dacf yra-
za- . i lenost bs-
roe | Te (N sila
dani - | 7 (mm)| nych
a b C ! FE(L) kusﬁ
|
1 1100 150 30
2 1100 130 30 10
3 300 300 120 30
4 800 100 50
5 600 | ~0.85a | 140| 3000 . 50
B 1100 120 490
7 350 900 100 40 380
8 700 130 40
9 | 800 110 30
10 600 120 50 1

¢) Kontrolni vypodet zvolené varianty
Zkontroluji se navrZené svary.
d) Konstrukén{ zpracovéni tikolu
Vybran4 varianta se zpracuje formou monté#n-
ho sestavenf uzlu péky, vyrobnfho vykresu svarku
a vyrobnich vykrest souddsti.
Zpracovany tikol bude obsahovat:
1. technickou zprdvu:
a) éasovy pldan,
b) pFedbéiny vypolet,
c) ndvrhy variant fedend,
d) rozbor zpisobd Fedeni a zdivodnéni vybrané
varianty,
e) kontrolni vijpodet,
f) informaéni prameny,
g) seznam vijkresové dokumentace,
2. vifkresovou dokumentaci:
a) montdini vyjkres sestavent wzlu pdky,
b) vijrobni vijkres svarku pdky jako vijkres pod-
sestavy,
c) vyrobnt vykresy souddsti.

7.2 Postup FeSeni
7.2.1 PF¥edbéZiny vypodet
a) Zbyvajici rozméry paky (obr. 35)

Fr.b—Fl(b"‘*a)=0:>F1,
Fi.e—F,.e=0=e

b) Névrh praméru &epu d (obr. 36 a 37).
Rozhodujfci namahéni éepu je ohyb, zpisobeny
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gilami F, a F,. Cep se mi¥e uvaZovat jako vet-
knuty nosnik. Smykové napéti lze zanedbat.

My =F;.n—rovina I — 1T,
My, = F,.m —rovina II — 1L
Vysledny ohybovy moment
Mo— |/ Foi T Mo .
Z pevnostn{ podminky pro ohyb
Wo = opo - 0,1d3 = d,

kde opo se voli podle navrzeného materidlu éepu.

.ZL‘[O — Opo -

=i

T

vroving I-1: My P71

vrovine I-I: M,

Obr. 36

Obr. 37

7.2.2 Navrh variant FeSeni

Na obr. 38 a 39 jsou dvé z moznych variant fe-
Seni.
Varianta A: svarek pouzdra a dvou ramen piky
(obr. 38).
Varianta B: thlovd pika vyrobend z jednoho ple -
chu (obr. 39).
Pro dald{ varianty Fe¥eni se mohou také pouzit
principy podle [1, obr. 105], [obr. 113], [5, obr.
9.137].
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Ptipojent a uloZeni epu k rému stroje miize byt
feeno riiznd (obr. 37 a 39). Rizné mize byt pro-
vedeno i spojeni tédhel 3 a 4 [1, str. 75].

7.2.3 Analyza FeSeni, vyb&r vhodné varianty
a technicko-ekonomické hodnoceni

Vzhledem k podtu vyrabdnych pak je vhodngjst
varianta B (obr. 39), protoZe téleso piky (poz. 2)
je z jednoho kusu, Ndboje obou variant jsou stejné
vyrobn& nirotné. Pii volbé varianty je potieba
mit na zieteli, e vzdjemna poloha éel naboji z4-
visf na presnosti obou ohybit u varianty B. Pii
malém poétu vyribdnych kusi se ohyby budou
délat na ohybadce a presnost bude do znaéné miry
z4viset na zkusSenosti obsluhy. Proto je vyhodnéjsi
varianta A, kde mohou byt ob& ramena stfthana
z pasové oceli.

U obou variant lze po uvézeni funkénich, bez-
pednostnich a estetickych hledisek provést ipravy,
které budou piinosem pro vyrobu. U varianty A
je mozno tvar ramen upravit na obdélnikovy se
zkosenymi rohy. U varianty B Ize pracnou vyrobu
poloméri nahradit zkosenim roht. Cely obrys piky
by bylo mo#no po orysovéni stithat na tabulovych
ntzkach. PH vétsim poétu kust, asi od 50, by bylo
vyhodngjsi vyrabét paku jako odlitek, od 1000
kust jako zédpustkovy vykovek. Pfi obou zpiiso-
bech vyroby bude mit paka vétsf tuhost nez jako
svarek.

7.2.4 Kontrolni vypotet

a) Cep na otlageni -

F,=|Fi+ 73,

7
p= d.vl gPD’

pp se volf podle materidlu [1, tab. 23].
b) Pouzdro paky (obr. 37, 38)

Vypocet zavisi na konstrukei. Pokud js-ou obg
ramena k pouzdru pfivafena, je pouzdro zkruco-
vano momentem My.

ﬂfk* Fi.e =:Fz e,
My om(d—aYy
Tk——m*ngk: Wk___fer’

kde dy je nejvétii primér nebezpeéného piifezu
pouzdra,

d — nejmens{ pramér tohoto prifezu,

7o se voli podle materidlu. Neni-li pevnostni
podminka splnéna, mize se zvétiit di.
¢) Svarové spoje

Pevnostni kontrola navrzenych svart se provede

podle [1, tab. 57, 58, 61, 62].
d) Ramena paky na ohyb



Budou-li ramena piky pifli§ stihl4, je tieba je
zkontrolovat.

vo=o 4o My—Fi.c (obr. 36),

o
kde opo se volf podle materialu.
e) Uchyceni tdhel 3, 4 (obr. 35) na pice 2
Podle zvoleného konstrukéniho provedent je tie-
ba zkontrolovat spojeni tahel s padkou na smyk
a otladeni. Jako priklad 1ze pouZit [1, obr. 56].

7.3 Kenstrukéni zpracovani akolu
7.3.1 Montd¥ni vykres sestaveni

Navrhnéte uchyceni éepu do ramu stroje (Srou-
bovym spojem, tlakovym spojem, pfivafenim
apod.).

Vénujte pozornost spravné volbé licovani.

Navrhnéte axialni jisténi padky na éepu.

Navrhnéte Gpravu koned ramen pilky pro spoje-
ni g tdhly. (Priklad je na obr. 39.)

7.3.2 Podsestava péky (svarku)

Vénujte pozornost volbé druht svarf a jejich
umisténi.

Navrhnéte povrchovou tipravu svarku.

Vénujte pozornost tuhosti svarku.

Volte spravny postup pro technologii obrédbénf
diry pro éepy na svarku.
(Piiklad je na obr. 38 a 40.)

7.3.3 Yyrobni vykresy soucasti

Nezapomerite, Ze vétéina dild je urfena ke sva-
Fovani.

Volte spravné Gpravu pro svar.

Zvaite volbu polotovarii pro soucdsti péky
(plech).

Omezte potfebu obribéni.

(Piiklady na obr. 41 a 42.)
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1. PAKA NATRENA MIMO OBRABENE DILY 2x S2013

1 |POUZORO 92620[0N 42551020 11523.0 001| 01 | 01 |Kc-08-D05| 5
1 |POUZDRO $25-20{0N425510.20| 11523 0 001] 01 | 01 |KC-08-D04| 4

R -
1 :A,MHE,[;E;_W ESN425300| 11373 0 001 02 | 03 |KC-08-D03| 3

AMEN A
1 e g0 [CSN4253600] 113730 001| 02|03 |kC-08-002| 2
1 |POUZDRO $40-72|CSN426510.12] 11373 0 0o1| 05 | 07 | kc-08-001| 1
1:1

I |
PAKA KC-07-P1



Aleš Najman
Obdélník


68

Obr. 39
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Obr. 40
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1. PAKA NATRENA MIMO OBRAB

- DLy S2013

2 |POUZDRO $25-30;0N 42 5510.20| 11523.0 C01 01 | 01 | KC-07-D03| 3
1 [PAKA PL.4 CSN 425301 | 11343.0 OO\f\Qi 05 | KC-07-D02| 2
1 |POUZDRO 940-60|CSN 426510.12] 11373.0 001 05 ™87 | KC-07-D01) 1
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